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Drfevoobrabéci nastroje

=

Diamantové drazkovaci frézy jsou uréeny pro naro¢né provozy, kde je
nastroj pIné vytéZovan. Diky jeho az 30x delSi Zivotnosti oproti nastroji s
pajenymi HM platky se snizuji naklady na brouseni a koupi nového nastroje.
Dals$i z vyhod je také zkraceni ¢asu potfebnych pro vyménu nastroje. Tato
fréza je pouzivana zejména pro CNC obrabéci stroje. Nastroj je urcen pro
drazkovani. Svou geometrii feznych Ghla je pouzivan pro opracovani
materiall jako je DTD, LDTD, MDF nebo HDF. Na Vase pfani dodame také
frézy dle Vami pozadovanych rozmér(.

objednaci ¢islo @ D (mm) L1 d L2 L3 z
H1K0001 6 12 12 40 70 1 pravy
H1K0002 8 12 12 40 70 1 pravy
H1K0003 10 12 12 40 70 1 pravy
H1K0004 10 22 12 40 70 2 pravy
H1K0005 12 25 12 40 70 1 pravy
H1K0006 16 25 12 50 85 1+1 pravy
H1K0007 16 35 12 50 95 1+1 pravy
H1K0008 6 12 12 40 70 1 levy
H1K0009 8 12 12 40 70 1 levy
H1K0010 10 12 12 40 70 1 levy
H1K0011 10 22 12 40 70 2 levy
H1K0012 12 25 12 40 70 1 levy
H1K0013 16 25 12 50 85 1+1 levy
H1K0014 16 35 12 50 95 1+1 levy
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zékladni diamantové stopkové frézy - fada ECONOMY

objednaci ¢islo @ D (mm) L1 (mm) @ xx (mm) 4
H1K0015 12 26 12 1/3 + 1
H1K0016 12 leva 26 12 1/3 + 1
H1K0017 12 35 12 14 + 1 -
H1K0018 12 45 12 1/5 + 1
H1K0019 16 26 16 13 +1 K
H1K0020 16 leva 26 16 1/3+1
H1K0021 16 35 16 14 + 1 c !
H1K0022 16 leva 35 16 1/4 +1 ;
H1K0023 16 45 16 1/5 + 1
H1K0024 16 leva 45 16 1/5 + 1 -
H1K0025 18 26 20 1/3 + 1
H1K0026 18 35 20 1/4 + 1 =
H1K0027 18 leva 35 20 14 + 1
H1K0028 18 45 20 1/5 + 1
H1K0029 18 leva 45 20 1/5 + 1
H1K0030 18 54 20 1/6 + 1 S
H1K0031 20 26 20 13 +1 Diamantové stopkové frézy
H1K0032 20 35 20 14 + 1 ECONOMY doporucujeme jako
H1K0033 20 leva 35 20 14+ 1 optimalni feSeni pro vétSinu provozl
H1K0034 20 25 20 75+ 1 zpracovavajicich materialy jako je DTD,
H1K0035 20 lova 45 20 15+ 1 LDTD, MDF nebo HDF. Na prani
pro— 55 =i o A zakaznika Ize vyr?bjt frézu jinych
H1K0037 20 leva 54 20 16 + 1 rozmeru.

D = primér nastroje, L1 = pracovni délka, Z = poéet zubd, xx = upnuti

3x brousitelné o
=i g .
DIA desticky 2,5 mm __ﬁ vy @

Posuv do 5 m/min

Frézovani DTD, LDTD, MDF, HDF =y

DIA néstreje nefharoCne|si provezy

&

me moznost vyroby tvarovych DIA fréz a to jak stopkovych tak nastrénych.
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zékladnf diamantové stopkové frézy - Fada pro ndroéné provozy

| stopkova fréza drazkovaci PL40 | D L1 L3 z @ xx obj. ¢islo
| 16 25 85 141 16 H1K0038
. 16 35 95 141 16 H1K0039
DX %3 16 43 103 11 16 H1K0040
18 25 85 141 16 H1K0041

— 18 35 95 141 16 H1K0042
16 25 85 141 20 H1K0043

18 25 85 141 20 H1K0044

X 18 35 96 1+1 20 H1K0045

18 43 103 141 20 H1K0046

18 25 ) 141 25 H1K0047

1 18 35 100 141 25 H1K0048

i 18 43 108 141 25 H1K0049

20 25 85 141 20 H1K0050

L 20 35 95 141 20 H1KO0051

= 20 43 103 141 20 H1K0052

20 52 112 141 20 H1K0053

R 20 25 ) 141 25 H1K0054
20 35 100 741 25 H1K0055

20 43 108 141 25 H1K0056

20 52 117 141 25 H1K0057

Diamantova stopkova fréza PL40 je uréena k formatovani a frézovani s postupnym zavrtavanim. Geometrie uloZeni zubl pro optimalni odvod tfisky zaru€uje
vysokou kvalitu bez vystipovani okraje pfi posuvech 6-12 m/min. Nastroj je uréen predevsim pro opracovani laminatovych desek, abrazivnich materiald a HPL
desek ve stfedné velkych provozech. Vyska platku 4 mm umozriuje 6-10 ostfeni.

| stopkova fréza drazkovaci HP D L1 L3 z D xx obj. ¢islo
: 18 28 85 2+2 20 H1K0058

DX 4t - 18 35 95 2+2 20 H1K0059
! T THY 20 28 85 2+2 20 H1K0060

i 20 35 95 2+2 20 H1K0061

@ : 20 48 110 2+2 20 H1K0062

i | 18 28 90 2+2 25 H1K0063

i 18 35 100 2+2 25 H1K0064

T 20 28 90 2+2 25 H1K0065

20 35 100 2+2 25 H1K0066

20 48 115 2+2 25 H1K0067

Diamantova stopkova fréza HP je uréena k formatovani a frézovani s postupnym zavrtavanim. Geometrie uloZeni zubl pro optimalni odvod tfisky zarucuje vysokou

kvalitu bez vystipovani okraje pfi posuvech 6-10 m/min. Nastroj je uréen pfedevsim pro opracovani laminatovych desek a MDF desek v malych a stfednich

provozech. Vyska platku 2,5 mm umozriuje 3-5 ostieni.

[ stopkova fréza drazkovaci TOP | D L1 L3 z O xx obj. &islo
| 18 22 82 3+1 20 H1K0068

ox & i 20 28 90 3+ 1 20 H1K0069
' T e 20 37 % 3+1 20 H1K0070

- | 20 45 105 3+1 20 H1K0071

ot 20 28 9% 3+ 1 25 H1K0072

L - 20 37 105 3+1 25 H1K0073

i 25 28 96 3+1 25 H1K0074

e 25 37 105 3+1 25 H1K0075

25 45 113 3+1 25 H1K0076

25 55 123 3+1 25 H1K0077

25 62 130 3+1 25 H1K0078

Diamantova stopkova fréza TOP je uréena k formatovani a frézovani s postupnym zavrtavanim. Geometrie uloZeni zubud pro optimalni odvod tfisky zarucuje

vysokou kvalitu bez vystipovani okraje. Nastroj je uré¢en pfedevsim pro CNC opracovani laminatovych desek, abrazivnich materiall, "sendvi¢(" a HPL desek ve
velkych provozech. Vyska platku 4,5 mm umozriuje 10-13 ostfeni.

VysSe uvedené diamantové stopkové frézy doddavame také v levém provedeni (SX).

kontakty: prodej@habilistools.cz, nastroje@habilistools.cz, www.habilistools.cz, tel. 737 088 015, 733 664 830



